
 

 

 

  
Information Technology Solutions 

B u l t s v e t s n i n g  

 

Bultsvetsning är en svetsmetod 
som används för att snabbt, 
säkert och enkelt fästa bultar, 
skruvar och andra fästelement 
på metallkonstruktioner. Inom 
bultsvetsning finns tre olika 
metoder, CD-metoden, short 
cycle-metoden och ARC-
metoden. Denna form för 
svetsning av fästelement kräver 
speciella strömkällor och pistoler, 
vilka erbjuds av BM Svets. 
Bultsvetsning kan med fördel 
användas både på tunna plåtar 
och större stålkonstruktioner. 
Själva utförandet sker via en 
pistol där fästelementet trycks 
fast. Svetsförloppet tar ca 1 
sekund, och bulten fästs med 
hjälp ström och tryck. 

 

S v e t s n i n g  i  s ä k e r  m i l j ö  
o c h  p e r f e k t  r e s u l t a t  
 
BM Svets har gedigen kunskap 
inom många svetstekniker och 
bland annat inom bultsvetsning. 
Vi erbjuder alla tre metoderna 
inklusive helautomatisk 
bultsvetsning. När du beställer 
våra tjänster kommer vi ut till dig 
eller provsvetsar i vårt svetslabb. 
Våra servicetjänster inkluderar 
även underhåll och service av 
era utrustningar och vi ger gärna 
råd kring hur ni kan förbättra era 
svetsprocesser. Tveka inte att ta 
kontakt med oss när ni behöver 
hjälp inom bultsvetsning, vare sig 
det gäller större 
stålkonstruktioner som hus eller 
broar, eller tunnplåt inom t ex 
elektronikindustrin. 

Vår kompetens är er trygghet! 

 

B M Sv ets  AB  

Ruskvädersgatan 13 

418 34 Göteborg 

031-712 48 80 

info@bmsvets.se 

www.bmsvets.se 

 

Övriga tillbehör 

Användning Beskrivning Art.nr.
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Jordkablar

Enkel kabel, en jordklämma  L= 2,5 m, A= 25 mm2 92-40-154 X X

L= 5 m, A= 50 mm2 

< M16*)
93-40-013 X X

L= 5 m, A= 70 mm2 

< M20*)
93-40-019 X X

L=,5 m, A= 95 mm2 

< RDM24*)
93-40-072 X X

*) Två kablar behövs

Dubbel kabel, två jordklämmor L= 2,5 m, A= 50 mm2 92-40-095 X X X

L= 5 m, A= 50 mm2 93-40-020 X X X X X

Förlängningskablar för pistoler L= 5 m, A= 50 mm2 93-40-013 X X

L= 10 m, A= 50 mm2 93-40-023 X X

L= 25 m, A= 50 mm2 93-40-025 X X

L= 5 m, A= 95 mm2 93-40-035 X

L= 10 m, A= 95 mm2 93-40-064 X

L= 25 m, A= 95 mm2 93-40-032 X

Skyddsslang för pistolkablar, 

med dragkedja

L= 230 cm 80-11-230 X X

L= 430 cm 80-11-430 X X X

Böjtestutrustning

Komplett M3- M8 92-40-042

Handtag 80-40-120

Bussning M3 80-40-121

Bussning M4 80-40-122

Bussning M5 80-40-123

Bussning M6 80-40-124

Bussning M8 80-40-125

Utrustning för oförstörande 

provning mha vridmoment

Komplett utrustning 92-40-135A

Lämplig för

Pistol Strömkälla
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Körnslag för markering av 

bultens placering

Automatiskt körnslag 80-10-353

Balansarm för enkel 

positionering av pistolen. Ger 

bättre ergonomi.

Quickboy för C 08/ 

CA 08
92-40-142 X

Quickboy för PAH-1 92-40-140

Bordsstativ för pistol. Ger 

ergonomisk och exakt 

svetsning.

För pistol C 08 92-40-100 X

Tillbehör till Pegasar 500 accu

Uppladdningsbart 

batteri Accu 150
88-23-484 X

Laddare, för extern 

laddning av Accu 150
88-23-661 X

Mutterhållare till MARC

HexNut M6 93-40-0030068

HexNut M8 93-40-003008

HexNut M10 93-40-003010

HexNut M12 93-40-003012

För de olika mutterdimensionerna 

måste man byta delarna 1, 2 och 

3. Art.nr för kompletta satser 

bestående av 1,2 och 3, se 

nedan.

Lämplig för

Pistol Strömkälla

 

mailto:info@bmsvets.se

