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3. Motstandssvetsning 3.3

a. Metoder och applikationsexempel

1. Punktsvetsning (Utrustningar sid. 3:3)

Punktsvetsning anvands framst for plat med 6verlappsfog. Svetsstrom
och kontaktkraft koncentreras till svetsstallet genom
kopparelektrodernas utformning, som astadkommer en punktformig
svets.

2. Pressvetsning (Utrustningar sid. 3:15)

Pressvetsning anvands for plat med 6verlappsfog samt for svetsning av
plat mot dnden av stang- och rormaterial samt stang och rér mot
varandra. Svetsstrom och kraft koncentreras till svetsstéallena (ett flertal
samtidigt) genom arbetsstyckets (fixturens) speciella utformning,
medan elektroderna tjanstgdr som strom- och kraftférmedlare.

3. Sﬁmsvetsning (Utrustningar sid. 3:19)

Somsvetsning anvands i huvudsak som punktsvetsning. Dock brukar
plattjockleken vara < 3+3 mm. Kontaktelektroderna ar rullformade och
kan darfor astadkomma en fortlopande svets. Arbetstycket brukar
frammatas kontinuerligt.

4. Stuksvetsning (Utrustningar sid. 3:22)

Stuksvetsning anvands for svetsning ande mot dnde av trad och klenare
stangmaterial. Elektroderna ligger pa relativt stort avstand fran
svetsstallet och paverkar inte genom sin form svetsens utbredning. Ett
villkor for en korrekt svets ar att svetsarean ar koncentrerad.

5. Microsvetsning

Microsvetsning anvands pa metaller med lagt termiskt motstand. Det ar
ofta mycket sma komponenter som skall sammanfogas. Detta innebar
strommen maste 6ka snabbare under en kortare period an for vanlig
motstandssvetsning. Ofta kan microsvetsning ersatta traditionell
I6dning i manga applikationer.
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3.a

Applikationsexempel for punkt-, press-, som- och stuksvetsning.

Objekt

Svetsmetod

Punkt

Press Som

Stuk

Rostfria diskbdnkar

X

X

X

Tradnéat: Garderobskorgar, hatthyllor, kundvagnar etc

Mobeldetaljer: Stolar, bord etc

Behallare till hushallsmaskiner, kastrullhandtag

Gangjarn, lasdetaljer, flaktar

Rordelar, hylsor, nipplar

X[IX<|X<|X<|Xx

Verktyg: Borrar (snabbstal mot kolstal), brotschar

Redskap: Grepars tander

Kabelstegar

Kladskap

Karl: Insvetsning av lock och botten

Branddorrar

Master

Bildetaljer: Platdelar

Bakaxelkapor

Ljudddmpare

Bult

Muttrar

Radiatorer

Gallerdurk

XXX
>

Svetsning av ror och profiler i rat vinkel

Varmevaxlarror: Pinnar, langs- och tvarfenor

Ventilationsror, ventilationsaggregat

Rals

Katting: Lyft, gruv, ankar, oljerigg

Balkar i grovre plat, t > 10 mm

Applikationsexempel tor microsvetsning

Motoranslutningar

Medicinsk utrustning

Eléktronik
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