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SVETS

Bult- & Motstandssvets

Moduluppbyggt friktionssvetssystem for inbyggnad i produktionslinjer och
maskiner.

Drivenhet: elmotordrift max varvtal; 24000/min

Tryckkraft: FMax=2500N, p= 6bar

Drivspindel: Kapslade dubbelradiga kullager, monterat pa slid-del. Framskjutningsdel fristdende fran
drivenhet.

Pneumatik: pmax=6bar (8).

Framskjutningsdel: Pneumatisk, ldangd 25mm

Vikt: 19Kg.

Dimensioner: Bredd 280mm, h6jd 480mm / 475mm, djup 280mm.

Matning av svetsdetaljer: Formlasning i chuck, manuell eller pneumatisk hallare.

Chuck: Upp till 20mm max, [angd upp till 200mm.

Styrenhet i separat skap: Program for hybrid-friktionssvetsning

Max svets diameter (ref. till konstruktionsstal): c:a 12mm. Finns dven en kraftigare variant dar nagot
storre diametrar ar mojliga att svetsa. Kontakta CA Clase for mer information
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9. Friktionssvetsning

Flexibilitet i uppbyggnad

S&tt att montera friktionssvetshuvuden:

Som stationdr maskin
pa stéllning
for alla typer av svetsfogar med hogsta precision

C-typ svetstang
For svara geometrier och skivor

Vakum

For platta ytor

Lamplig pa icke-magnetiska
Material eller pa ytbelaggningar

I alla allmdnna
svetssystem

Magneter
for platta ytor och sma kontaktytor

Prismahallare for ror
fastspanning mojlig pa ror
med prismahallare

Overvakningssystem dar tid, varvtal, tryckkraft N, férflyttning mm och trycket i bar méts.
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