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2. Bultsvetsning

a. Val av metod

2.3

Nedanstaende bild visar férenklat val av bultsvetsmetod utgaende fran bultdiameter och applikation.

Kontakta oss garna om du behdver hjalp for att finna den optimala utrustningen for aktuell

applikation.

Bultar @ 3-10mm
Plattjocklek

min 1/10delav
bultdiam. ‘

Dock > 0,6 mm
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Manuel svetsning av stal
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galvaniserade och oljiga
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Manuel och automatisk
svetsning av stal {legarat
och olegerat], aluminium

och missing
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Bultar @ 3-12 mm Bultar @ 3-16 mm Bultar @ 3- 25 mm
Plattjocklek Plittjocklek Plattjocklek
min 1/8-del av bukdiam. min 1/8-del av bultdiam. min. %-delav bulidiam.
| Dock> 0,8 mm | Dock 1,0 mm | Dock> 1,0 mm
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Fasten forel-och
hydraulslangar, géngad Industriapplikationer
bult for infistningar. - ford Betongankare
Inom fordensindustrin yngre on Stalkonstruktioner
och dess ‘ Pannor och t ryckkarl
underleve mntorer |
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Ljusbigsvetsning Ljusbigsvetsning
Short Cyde {SC) {ARC) {ARC)
Svetstid < 100 msek med skyddsgas | med keramikring
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Svenska Bult- & Motstandssvets AB
Ruskvadersgatan 13

418 34 Goteborg

Org.nr. 556784-0375

Tel. 031-712 48 80
Fax. 031-54 43 00
info@bmsvets.se
www.bmsvets.se
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